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豊かな衣服生活のための

既 成 品 の選 び 方
今や既成品時代 と申 しましょうか､年 々市の店頭 に

は既成品が山と枯れて参 ります｡特に11月から旧止月

前までの店先には高級占占から一般品までのふI,々 が晴着

刷として､税重ねられて行 くばか りです.

この既成品 も昨年の始め頃から日本本｣二でもプ レタ ･

ポルテ (Preta Porter) と呼ばれて､1美的に生産

されて来てお ります｡プレタ ･ポルテとい う言葉の発

詳地はフランスですが､言葉 を直訳 しますと着 るため

に川志 されたということで､既成服のことです｡この

既成月別二は注文服 と同 じ様 に高級 と云 う意味が含まれ

ているので､日本では高級既成服のことを呼んでお り

ます｡既成服 もフランスは超高級 なものをブテイクと

呼 び､高級的 なもの をプレタ ･ポルテと､一般的 なも

のをコンフェクションと三つの段階に分けて呼 んでい

ますO三種 を説FJJLますと :

1,ブテイク

まった くの手仕事でその割合は手仕事80%､ ミ

シン (機械)20%で､ lデザインによる着数 も

せいぜい5-6着で素材､色柄 は 1点 1着 とい

ったものが多くなっています｡

2,プレタ ･ポルテ

仕事の割合は手仕事50､ ミシン50という割合に

になります｡馨軒嬰所 を手仕事でいうことにな

ります｡ lデザインで数10着､数百着が作 られ

ます｡

3,コンフェクション

大部分をミシンで行います｡ ミシンが80で手仕

事が20の割合でブテイクとは逆 になるわけで 1

つのデザインで数千～数万著に及ぶ ものが作 ら

れます｡

沖縄 でもこのプレタ ･ポルテが入 りま して其 f/ぞ-

トで日本の著名なデザイナーによるオ リヂナル製品が

陳列 され､一般の人々の剛心が寄せ られました｡今後

沖縄でもプレタ ･ポルテとしての高級既成服が多くな

ることで Lよう｡4-5年前から利JH者の多いイ- ジー

オー ダ-は各デパー トや洋装 I.ii'等で人気 を呼 んでお り

ますの も､既成服の一種ですこれは日本独け なものだ

そうですが､オーダ-と呼ばれてし､ま1が既成月EまとrlL'Jj

L:で､サイズを各個 人に合せて作 る!.-∴やテザインの豊

富 さ､矢豆暗剛で出来､価格 も安 い点で利川者に八女Liが

あ ります｡-プjFh'側 としての欠.か よ既成服 と仕 <L方は

同 じ程度ですが､短期間におころ直 し等が多く^手や

時間が多くか ゝる点で今後のイ-ジーオーダーのあり方に

も問題がある様です.既献品と云 えは縫 製技術 djがず

し､分お くれていた点ですが､今後の既成服の縫簸Li技術

は今までの競争一致一時FtH-%･川 と云 う悪順境 をなく

L縫製企業の シンクロ化が盛 んに考 えられ る様 にな り､

手仕 事が完全な分業にな り次の｣二程-の流れ作業の能

率向上が研究 されますので､縫Rl技術の画一性 と大量

生産によるコス ト下げになってよし､製品が出 されて行

きます｡沖縄の市〕状を見ま しても､ 日本本土よ り入 る

既蚊服の登城 にならい､デザイン､技術 ､材質耐等に

も大いに影響 を受けて､一般Ltl',やプ レタ ･ポルテ式の

ものが多くなりま したが､まだまだ縫製技術 和ではも

っと研究する,(.たがあると思いますO 日本既成占占よ りは

安価であるノ4...は利川度は高いですが もう少 し材質と色

彩の,仁､.､の範囲が広 くなればもっと利別範囲 も広 くなる

こと ,思います｡今市域の中で調べた所一枚の着物 を

利別 しますのにか ゝる常用等 をくら-ごますと :

ネルの着物 を作 るのにか ,る費用 として

材料 1ヤー ド35¢×5ヤー ド+80¢の縫貨では

2$55¢か ゝり一週間の日数がか ､る｡ 自分仕立

の時は材料費だけに日数がか ゝるだけですか らお

仕立の出来 るゆと りの方は自分で仕立てた方が き

れし,に気持 よ く着 ることが出来ます｡

それに くらべお仕立 にそれ程気 をかけない時で

した ら1着 で 1,40番で品数､サ イズもいろいろ

あ り価格 も材料'#並です ぐ着 ら11_る一1.,JJよ便利だと
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思 います｡既成品が材料費並で求め られる点 を例

に上けますと :

着物 (ネル仕立)材料費 1ヤー ド 40¢の もの

1着仕立上 り 2.00番

沖縄織 の毛糸織 1反6.50番の もの

仕立上 り 6,50番

洋服でも 材料鞍 1ヤ- ド 2,50S以上で2ヤー

ド3分以上はか ･り 縫賃 300番以上はす るので

しめて (芯地､裏地共)最低 で 11,00Sはか ゝり

ます｡既成服 で日本 ものは､10Sか ら30各位 まで

あ り材質､色柄共巾広 く揃ってお ります し､沖縄 /

製品でも8Sから20番位 まで揃 えてあ りますので､

着用目的によっては利鞘出来 ることでせ う｡沖縄

製品は材料戟だけです ぐ箸別出来るJe-Jよ経楢的に

魅 力のあるものですが､縫製技術がもつと考えら

れた らどんなにかい ､だろ うと思いますO穀後に

私通の衣生活状態 を統計表からのぞいて見ますと､

外国､日本の被服の消懲率は吉,Jl'い所で26.4%でお

隣の台湾が 8.6%､日本が11.5%を示めています｡

E]本の昭和36年度の全町村平均､小郡-rlJ-､1;.均 を沖

縄 と比べますと､1か月別の 11日_帯当 り総支出額

は次の表の通 りです｡

昭和36年度 0 20 40 60 q)S 被服費の割合

沖縄全琉平均 願+坊焔井+杉+++1,=iif:.A.I;-.Eg 13.88J46.3323.504.834.12 8.9% GZZ222g 食 攻E≡ヨ イーL光,L'1

日本小都市平均 E+董亮++拓堀端芽扮井1.:::.-=:Lf-:;:i'==',::.三三m 22.63 173.60(人口､五万以上) 32.29 10.27 8.41 ll.4% 団 被服徽⊂=コ雑Eは

円本町村平均 防核与力光弥-;.A-,:;腰】 17.07 J58.80 9.3%

月別 に61年度 を見ますと被服鞍は2月､12月は13%､

16%と示め､那覇市では12月で2O%もの被服鞍を出 し

てお ります｡沖縄 に輸入 されてお ります衣生i舌に関す

るもの を見ます と :

原材料 (織物繊j鮭､綿及綿花) 273,700S

原料品製品 (織物､織糸及糸､毛糸 ､ヌ裁物類 ､毛織物 ､

寝具)19,261.219S

稚製品 (- ン ドバ ノク､衣類､古着､洋服類 ､和服

及附属品､履物､履物の附属品､靴､ボタン及飾ボ タ

ン､かさ､つ え､装飾品及扇類 )12,905.201Sで各 グ

ループの約3分の 1を示めているのには驚 きます､消

鞍者の被服費は低 い割 に原材料､製品の輸入高は多い

のですか ら､これからの衣生活はよい品 を安価 に求め

る様 に､計画 を立て 利ゝ用 したものだと思います｡既

成服 を上手に利鞘す るには :

l衣生活の計画 を立て ,買物をすること
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2必 らず着用 して体 を少 し動か して見 ること

3全身写せる鏡の前で自分によく似合 うかたしかめ

ること｡

4手持の衣服 との組合せ (特 にブラウス､スカー ト､

セ一夕-頬)て無駄のない買物 をする0

5ネオ質や価格 ､利用 日的にかなったものを選ぶ｡

6着用時にはプラス､二割増 で着 こなすこと｡

(街中で同 じ様なものを糖ますので､いやだと思

う方は､ボ タン､ベル ト､又衿を祈 りのけたり､

小 さくなお し､なをアクセサ リーで変化づけて着

ること)

7縫い方はポケ ッ トの作 り方 を見ます｡

(ポケッ トは手のか ,る所ですのでポケッ トが上

手に出来ていますと他 はきれいに出来ていること

です) 以上のこと等に注志 して衣'j･../.(,.を豊かに

して行 きたいと思います｡ (と､ぐち ふみこ)


